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Die f olganden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen antnommen 

@ Antriebseinrichtung der Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung einer Erntemaschine 

® Die Erfindung bezieht sich auf eine Antriebseinrichtung 
einer Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung einer 
Erntemaschine, mit einem Verbrennungsmotor (25), der 
eingerichtet ist, die Forder- und/oder Gutbearbeitungs- 
vorrichtung uber Kraftubertragungselemente in einer er- 
sten Betriebsart in einer ersten Richtung mit einer ersten 
Geschwindigkeit anzutreiben, und einem Reversier motor 
(86), der eingerichtet ist, die Forder- und/oder Gutbearbei- 
tungsvorrichtung in einer zweiten Betriebsart mit einer 
zweiten Geschwindigkeit in einer zweiten Richtung, die 
sich von der ersten Richtung unterscheidet, anzutreiben. 
Es wird vorgesch lagan, daS die Antriebseinrichtung zu- 
satzltch in einer oder beiden der folgenden Betriebsarten 
betreibbar ist: 

einer dritten Betriebsart, in der der Reversiermotor (86) 
die Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung in der 
ersten Richtung mit einer dritten Geschwindigkeit an- 
treibt, die kieiner als die erste Geschwindigkeit ist, und/ 
\ oder einer vierten Betriebsart, in der die Forder- und/oder 
Gutbearbeitungsvorrichtung antriebsmaftig vom Ver- 
brennungsmotor (25) getrennt ist und in der der Rever- 
siermotor (86) als Bremse auf die Forder- und/oder Gutbe- 
arbeitungsvorrichtung wirkt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Antriebseinrichtung einer For- 
der- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung einer Emtema- 
schine, mit: einem Hauptantriebsmotor, insbesondere einem 5 
Verbrennungsmotor, der eingerichtet ist, die Forder- und/ 
oder Gutbearbeitungsvorrichtung fiber Kraftubertragungs- 
elemente in einer ersten Betriebsart in einer ersten Richtung 
mit einer ersten Geschwindigkeit anzutreiben, und einem 
Reversiermotor, der eingerichtet ist, die Forder- und/oder 10 
Gutbearbeitungsvorrichtung in einer zweiten Betriebsart mit 
einer zweiten Geschwindigkeit in einer zweiten Richtung, 
die sich von der ersten Richtung unterscheidet, anzutreiben. 

Eine Antriebseinrichtung gattungsgemaBer Art ist aus der 
DE 37 08 550 A bekannt geworden. Bei einem Mahdre- 15 
scher wird ein Reversiermotor in normalem Emtebetrieb 
mechanisch angetrieben und er wirkt als Pumpe und treibt 
einen Antriebsmotor fur eine Haspel hydrauiisch an. Auch 
der Schragforderer wird im normalen Emtebetrieb mecha- 
nisch angetrieben, Im Reversierbetrieb wird der Reversier- 20 
motor und der Antriebsmotor der Haspel hydrauiisch ange- 
trieben, so daB die von diesen Motoren getriebenen Einzugs- 
organe in umgekehrter Richtung bewegt werden, urn ver- 
stopfles Emtegut aus dem Mahdrescher herauszufuhren. 

Die EP 680 867 A offenbart einen Feldhacksler und einen 25 
Mahdrescher mit einem ahnlichen Antrieb der Einzugsor- 
gane. Im Stand der Technik ist nur ein normaler Emtebetrieb 
und ein Reversierbetrieb vorgesehen. 

Das der Erfindung zugrunde liegende Problem wird darin 
gesehen, daB die bekannten Betriebsarten der Antriebsein- 30 
richtungen der Einzugsorgane nicht in alien Fallen hinrei- 
chend sind. 

Dieses Problem wird erfindungsgemaB durch die Lehre 
des Patentanspruchs 1 gelost, wobei in den weiteren Patent- 
anspriichen Merkmale aufgefuhrt sind, die die Losung in 35 
vorteilhafter Weise weiterentwickeln. 

Es wird also eine dritte und eine vierte Betriebsart vorge- 
schlagen. Die Antriebseinrichtung kann somit zusatzlich zur 
ersten Betriebsart (normaler Emtebetrieb, in der die Forder- 
und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung durch den Hauptan- 40 
triebsmotor, insbesondere einen Verbrennungsmotor ange- 
trieben wird) und zweiten Betriebsart (Reversieren mittels 
des Reversiermotors) auf andere Weise betrieben werden. In 
Ausfuhrungsformen der Erfindung kann nur die dritte oder 
vierte Betriebsart zusatzlich zur ersten und zweiten Be- 45 
triebsart bereitgestellt werden, bevorzugt ist jedoch, sowohl 
die dritte als auch die vierte Betriebsart zu ermoglichen. 
Selbstredend konnen die genannten Betriebsarten nur nach- 
einander, nicht gleichzeitig zur Anwendung kommen. Im 
konkreten wird in der dritten Betriebsart die Forder- und/ 50 
oder Gutbearbeitungsvorrichtung in der Richtung angetrie- 
ben, in die sie auch in normalem Emtebetrieb (also der er- 
sten Betriebsart) angetrieben wind, jedoch demgegeniiber 
mit einer verringerten Geschwindigkeit. Diese Betriebsart 
eignet sich insbesondere, um nach einer Verstopfung eine 55 
groBere Menge Emtegut langsam in die Emtemaschine ein- 
zufiihren. Die vierte Betriebsart ist ein Notstop, bei dem der 
Verbrennungsmotor antriebsmaBig von der Forder- und/oder 
Gutbearbeitungsvorrichtung abgekoppelt ist. Sie kann durch 
einen Notstopknopf aktiviert werden. Um die kinetische 60 
Energie der Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung 
moglichst schnell abzubauen, wird der Reversiermotor als 
Bremse verwendet. Die vierte Betriebsart ermdglicht daher 
insbesondere im Notfall ein schnelles Anhalten der Forder- 
und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung. Eine zusatzliche 65 
Bremse ist nicht no tig. 

Auf diese Weise werden zusatzhche, nutzliche Betriebs- 
arten der Antriebseinrichtung der Forder- und/oder Gutbear- 
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beitungsvorrichtung bereitgestellt. 

Der Reversiermotor ist vorteilhafterweise nicht nur in der 
zweiten, dritten und/oder vierten, sondera auch in der ersten 
Betriebsart antriebsmaBig mit der Forder- und/oder Gutbe- 
arbeitungsvorrichtung verbunden. Der Vorzug liegt darin, 
daB in der vierten Betriebsart, in die aus der ersten Betriebs- 
art im Falle eines Notstops unmittelbar und schnell Uberge- 
gangen werden soil, kein zeitraubendes Einkuppeln oder 
dergleichen des Reversiermotors mehr notig ist AuBerdem 
kann in dieser Ausfuhrungsform der Reversiermotor, falls er 
ein Hydraulikmotor ist, in der ersten Betriebsart als Pumpe 
eingesetzt werden, und der erzeugte Oldruck zum Antrieb 
eines zweiten Hydraulikmotors dienen. Die Geschwindig- 
keit des zweiten Hydraulikmotors ist vorzugsweise veran- 
derbar, dazu kann ein parallel oder in Reihe mit ihm ge- 
schaltetes, verstellbares Drosselventil dienen. Die Verstel- 
lung kann mechanisch, elektromotorisch oder hydrauiisch 
von der Fahrerkabine aus erfolgen. Es ware auch denkbar, 
einen Elektromotor als Reversiermotor zu verwenden, und 
die in der vierten Betriebsart von ihm erzeugte EMK in ei- 
nem Widerstand in Warme umzuwandeln. 

ZweckmaBigerweise ist die Forder- und/oder Gutbearbei- 
tungsvorrichtung in der zweiten und dritten Betriebsart an- 
triebsmaBig vom Verbrennungsmotor getrennt In diesen 
Betriebsarten treibt somit allein der Reversiermotor die For- 
der- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung an. Die antriebs- 
maBige Trennung kann in an sich bekannter Weise durch 
eine Elektrokupplung erfolgen, die in einer Riemenscheibe 
angeordnet ist, oder durch einen Treibriemen, dessen Span- 
nung durch eine hydrauiisch verstellbare Spannrolle variier- 
bar ist, wie in der EP 680 687 A beschrieben ist, deren In- 
halt durch Verweis hierin aufgenommen wird. 

Wie bereits beschrieben, dient in der vierten Betriebsart 
der Reversiermotor als Bremse fur die Forder- und/oder 
Gutbearbeitungsvorrichtung. Dazu ist der vom Reversier- 
motor, der als Pumpe verwendet wird, erzeugte Oldruck ab- 
zubauen und in Warme umzuwandeln. Es wird daher vorge- 
schlagen, den vom Reversiermotor in der vierten Betriebsart 
erzeugten Oldruck iiber ein Ventil, insbesondere ein Druck- 
begrenzerventil abzuleiten. Zusatzlich kann der Oldruck 
auch iiber den zweiten Hydraulikmotor abgeleitet werden, 
der inn in mechanische Bewegungs- und Reibungsenergie 
umsetzt 

Weiterhin wird empfohlen, die Geschwindigkeit des Re- 
versiermotors in der zweiten und/oder dritten Betriebsart 
einstellbar zu gestalten. Hierzu kann ein verstellbares Dros- 
selventil Verwendung finden, das vorzugsweise von der 
Fahrerkabine aus (mechanisch, hydrauiisch oder elektromo- 
torisch) verstellbar ist. Alternativ kann der Reversiermotor 
ein Hydraulikmotor mit einstellbarer Geschwindigkeit sein, 
dessen Geschwindigkeit mittels einer Taumelscheibe einge- 
stellt wird. 

Der Reversiermotor und der zweite Hydraulikmotor kon- 
nen in der zweiten und/oder dritten Betriebsart in Reihe ge- 
schaltet werden. Das von einer Druckquelle stammende 01, 
mit dem die beiden genannten Motoren angetrieben werden, 
durchstromt somit zunachst den Reversiermotor und dann 
den zweiten Hydraulikmotor (bzw. in umgekehrter Reihen- 
folge). Der Vorzug liegt in der Ersparnis einer zusatzlichen 
Hydraulikleitung, die bei Parallelschaltung notig ware, und 
darin, daB fur die erste und/oder vierte Betriebsart, in der die 
genannten Motoren ebenfalls in Reihe geschaltet sind, da 
der Reversiermotor in diesen Betriebsarten ebenfalls das Ol 
zum zweiten Hydraulikmotor fordert, keine Ventile zum 
Umschalten erforderlich sind. Im Ergebnis erhalt man einen 
einfachen und preiswerten Hydraulikkreis. 

Die Erfindung ist fur jede Emtemaschine mit einer rever- 
sierbaren Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung ge- 
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eignet Sie kann insbesondere an Feldhackslern verwendet 
werden, bei denen die Forder- und/oder Gutbearbeitungs- 
vorrichtung eine Hackseltrommel und/oder einen Komer- 
prozessor und/oder ein Zufuhrwalzenpaar aufweist Auch 
fur Mahdrescher ist die Erfindung geeignet, bei denen die 
Forder- und/oder Gutbearbeitangsvorrichtung einen Schrag- 
rorderer, vorzugsweise mit einer Forderkette, und/oder eine 
Emtegutaufnahmeeinrichtung (insbesondere ein Scbneid- 
werk) aufweist. Bei Mahdreschern kann der zweite Hydrau- 
likmotor insbesondere eine Haspel antreiben, die in der 
zweiten Betriebsart ebenfalls reversiert werden kann. 

In den Zeichnungen ist ein nachfolgend naher beschriebe- 
nes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Mahdrescher, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht einer Erntegutauf- 
nahmeeinrichtung fiir den Mahdrescher der Fig. 1, 

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf die Emtegutauf- 
nahmeeinrichtung der Fig. 2, und 

Fig. 4 einen Hydraulikschaltkreis der Antriebsorgane der 
Emtegutaufnahmeeinrichtung der Fig. 3. 

Eine in Fig. 1 gezeigte Erntemaschine in der Form eines 
Mahdreschers 10 ist auf vorderen angetriebenen und riick- 
wartigen lenkbaren Radern 12 bzw. 14 getragen und weist 
eine Fahrerkabine 16 auf, von der aus sie von einer Bedie- 
nungsperson bedient werden kann. An die Fahrerkabine 16 
schlieBt sich riickwartig ein Komtank 18 an, der in ihn abge- 
gebenes Gut uber ein Endeerrohr 20 nach auBen abgeben 
kann. Der Komtank 18 lagert auf einem Rahmen 22, in dem 
zugefuhrtes Gut auf dem Weg uber eine Dreschtrommel 24, 
einen Dreschkorb 26 und eine Wendetrommel 28 in seine 
groBen und kleinen Bestandteile zerlegt wird. Auf daran an- 
schlieBenden SchUttlem 30, sowie auf einem Vorbereitungs- 
boden 32 und Sieben 34 wird eine weitere Trennung des ge- 
emteten Guts durchgefuhrt, wobei schlieBlich der ausgedro 
schene Gutanteil in den Komtank 18 gefbrdert wird, die gro- 
Ben Erntegutteile uber die Schuttler 30 auf den Boden abge- 
legt werden und leichte Bestandteile mittels eines Geblases 
36 von den Sieben 34 ebenfalls auf den Boden geblasen 
werden. Auf dem Boden liegendes oder stehendes Gut wird 
uber einen Schragrorderer 38 und eine Steinfangmulde 40 
der Dreschtrommel 24 zugefuhrt, nachdem es von einer in 
Fig. 2 gezeigten Emtegutaufnahmevorrichtung 50 vom Bo- 
den aufgenommen worden ist. Hinter dem Komtank 18 ist 
ein Verbrennungsmotor 25 angeordnet, der die Gutbearbei- 
tungsvorrichtungen des Mahdreschers 10 und die Rader 12, 
14 antreibt. 

Die in Fig. 2 wiedergegebene Emtegutaufnahmevorrich- 
tung 50 ist an der in Voiwartsfahrtrichtung des Mahdre- 
schers 10 vorderen Flache des Schragrorderers 38 losbar be- 
festigt, in der Regel eingehangt Die Emtegutaufnahmeein- 
richtung 50 ist mit einer Schneideinrichtung 58 zum Abtren- 
nen von Erntegut (insbesondere Getreide) vom Erdboden 
ausgestattet. Das abgeschnittene Emtegut wird mittels einer 
im Gegenuhrzeigersinn um eine Achse 56 rotativ angetrie- 
benen Haspel 56 einer Schnecke 52 zugefuhrt, die das Em- 
tegut dem Schragrorderer 38 zuleitet Die Haspel ist uber 
eine Teleskopstange 51 und einen Hydraulikzylinder 53, an- 
stelle dessen auch ein entsprechend gesteuerter Elektromo- 
tor verwendbar ware, in ihrer Position verstellbar, sie kann 
mittels des Hydimilikzylinders 53 von einer normalen Be- 
triebsstellung, in der Emtegut eingezogen wird, in eine Au- 
Berbetriebsstellung, in der verstopftes Emtegut durch Re- 
versieren des Schragrorderers 38 und der Schnecke 52 und 
der Haspel 54 wieder ausgeworfen werden kann, verbracht 
werden. In der AuBerbetriebsstellung ist die Haspel 54 wri- 
ter von der Schnecke 52 beabstandet als in der Betriebsstel- 
lung. Der Schragrorderer 38 weist ein Gehause 60 auf, in 
dem eine endlose Forderkette 46 mit Einzugsleisten 48 um 



eine untere Schragtordererwalze 42 und eine obere Schrag- 
fbrdererwalze 44 umlauft Letztere wird uber ihre Welle 62 
rotativ angetrieben. Die Forderkette 46 mit den Einzugslei- 
sten 48 fbrdert das eingebrachte Emtegut unterschlachtig in 
5 den Mahdrescher 10 hinein. 

Anhand der in Fig. 3 wiedergegebenen schematischen 
Draufsicht auf den Schragrorderer 38 und die Emtegutauf- 
nahmeeinrichtung 50 ist der Antrieb der einzelnen Elemente 
erkennbar. Von dem Motor 25 des Mahdreschers 10 wird (in 

10 der Regel indirekt) eine Welle 64 angetrieben, die die Welle 
der Dreschtrommel 24 oder des Wendekorbs 26 sein kann. 
Auf der Welle 64 ist eine Riemenscheibe 72 befestigt, iiber 
die ein dreifacher Riemen 66 lauft Die Riemenscheibe 72 
ist mit einer an sich bekannten, nicht dargestellten Elektro- 

15 kupplung ausgestattet, mit der die Antriebsverbindung zwi- 
schen der Welle 64 und dem AuBenumfang der Riemen- 
scheibe 72 ein- und ausschaltbar ist. Es wird also nur ein 
Drehmoment auf die Riemenscheibe 72 und den Riemen 66 
ubertragen, falls die Elektrokupplung eingeschaltet ist. Der 

20 Riemen 66 umlauft auBerdem eine Riemenscheibe 68, die 
mit einer koaxialen Riemenscheibe 70 verbunden ist, um die 
ein weiterer Riemen 74 umlauft. Die Riemenscheiben 68 
und 70 durchdringt die Welle 62 der oberen Schragfbrderer- 
walze 44; sie steht mit ihnen in Antriebsverbindung. Die 

25 Welle 62 ist am den Riemenscheiben 68,70 gegenuberlie- 
genden Ende iiber ein Kettenrad 92, eine Kette 90 und ein 
weiteres Kettenrad 88 mit einem Reversiermotor 86 verbun- 
den. Anzumerken ist, daB die Welle 64 die Forderkette 46 
des Schragrorderers 38 auch iiber mit der unteren Schragfor- 

30 dererwalze 42 verbundene Riemenscheiben antreiben 
konnte, wahrend der Reversiermotor 86 mittelbar iiber die 
obere Schragfordererwalze 42 und die Forderkette 46 mit 
der unteren Schragfordererwalze 42 in Antriebsverbindung 
steht. Selbstverstandlich ist die Erfindung auch fur jede an- 

35 dere Ausfuhrungsform eines Schragforderers 38 anwendbar. 
Der Riemen 74 umlauft eine am (in Vorwartsfahrtrich- 
tung des Mahdreschers 10) vorderen Ende des Schragrorde- 
rers 38 positionierte Riemenscheibe 76, die ihrerseits ein 
Kettengetriebe 78 antreibt Das Kettengetriebe 78 treibt 

40 Sechskantwellen 80, die beidseits des Schragrorderers 38 
losbar mit Schneidwerksantriebswellen 82 verbunden sind. 
Die Schneidwerksantriebswellen 82. sind iiber Getriebe 84 
mit der Schneideinrichtung 58 verbunden. Die Achse 56 der 
Haspel 54 ist mittels eines Hydraulikmotors 94 antreibbar, 

45 und die Schnecke 52 ist mit einem Getriebe 96 verbunden, 
das mechanisch mit den Schneidwerksantriebswellen 82 in 
Verbindung steht 

Im normalen Erntebetrieb ist die Elektrokupplung in der 
Riemenscheibe 72 eingeschaltet, und der Motor des Mah- 

50 dreschers 10 treibt die Welle 62 der oberen Schragfbrderer- 
walze 44 uber den Riemen 66 und die Riemenscheibe 68 an. 
Auch die Schneideinrichtung 38 wird durch den Motor iiber 
die - mit der Riemenscheibe 68 verbundene - Riemen- 
scheibe 70, den Riemen 74, die Riemenscheibe 76, das Ket- 

55 tengetriebe 78, die Sechskantwelle 80, die Schneidwerksan- 
triebswelle 82 und das Getriebe 84 angetrieben. Die 
Schnecke 52 wird durch das iiber die Schneidwerksantriebs- 
welle 82 angetriebene Getriebe 96 angetrieben. Da keine 
weitere Elektrokupplung als die Elektrokupplung in der Rie- 

60 menscheibe 72 auf der Welle 64 vorgesehen ist, besteht eine 
Antriebsverbindung zwischen dem Reversiermotor 86 und 
der Welle 62 der oberen Schragfordererwalze 44. Der Re- 
versiermotor 86 wird also mechanisch angetrieben und 
wirkt als Hydrauiikolpumpe. Er ist durch eine Hydraulikol- 

65 leitung mit dem Hydraulikmotor 94 der Haspel 54 verbun- 
den, und treibt die Haspel 56 an, die in normalem Erntebe- 
trieb in Fig. 2 im Gegenuhrzeigersinn dreht. 
Beim Reversierbetrieb, d. h. falls in der Emtegutaufnah- 
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meeinrichtung 50 und/oder im Schragforderer 38 verstopf- 
tes Erntegut auszustoBen ist, ist die Elektrokupplung in der 
Riemenscheibe 72 ausgeschaltet. Der Reversiermotor 86 
wird dann hydraulisch beaufschlagt und treibt die Forder- 
kette 46 des Schragforderers 58 in umgekehrter (reversier- 5 
ter) Richtung an, wahrend der Hydraulikmotor 94 ebenfalls 
in umgekehrter Richtung beaufschlagt wird, und verglichen 
mit dem normalen Emtebetrieb in umgekehrter Richtung 
dreht Uber das Kettengetriebe 78, die Sechskantwelle 80, 
die Schneidwerksantriebswelle 82 und das Getriebe 96 wird 10 
auch die Schnecke 52 in umkehrter Drehrichtung angetrie- 
ben. Auf diese Weise wird verstopftes Erntegut wieder aus 
dem Schragforderer 38 und der Emtegutaumahmeeinrich- 
tung 50 hinaus gefbrdert. Die Haspel 56 kann in dieser Be- 
triebsart durch entsprechende Beaufschlagung des Hydrau- 15 
likmotors 94 ebenfalls in umgekehrter Richtung gedreht 
werden. 

ErfindungsgemaB ist eine weitere, dritte Betriebsart vor- 
gesehen, in der der Reversiermotor 86 ebenfalls hydraulisch 
beaufschlagt wird, jedoch in der dem normalen Emtebetrieb 20 
entsprechenden Richtung. In dieser Betriebsart kann nach 
einer Verstopfung Erntegut langsam in den Mahdrescher 10 
gefbrdert werden, da der Kettenforderer 46 in der Richtung, 
in der er in normalem Emtebetrieb angetrieben wird, jedoch 
mit reduzierter Geschwindigkeit bewegt wird. Durch die 25 
mechanische Antriebsverbindung zwischen Schnecke 52 
und Reversiermotor 86 wird in dieser Betriebsart auch die 
Schnecke 52 uber das Getriebe 96 in normaler, nicht rever- 
sierter Drehrichtung in Rotation versetzt Der Reversiermo- 
tor kann somit in zwei Richtungen, vorzugsweise mit veran- 30 
derbarer Drehgeschwindigkeit angetrieben werden, und 
treibt die Einzugsorgane (Schnecke 52 und Forderkette 46) 
des Mahdreschers 10 entsprechend vorwarts oder riickwarts 
an. 

In einer vierten Betriebsart, einem Notstop, dient der Re- 35 
versiermotor 86 zum Abbremsen der Einzugsorgane. Da der 
Reversiermotor 86 im normalen Emtebetrieb als Hydraulik- 
olpumpe verwendet wird, kann der von ihm erzeugte Hy- 
draulikoldruck uber ein Ventil, insbesondere ein Druckbe- 
grenzerventil abgeleitet werden, um den besagten Notstop 40 
zu realisieren. In dieser Betriebsart ist die Elektrokupplung 
in der Riemenscheibe 72 ausgeschaltet, und die durch den 
normalen Emtebetrieb noch vorhandene Rotationsenergie 
der Schnecke 52, der Forderkette 46, der unteren und oberen 
Schragfordererwalze 42 und 44 sowie der Antriebselemente 45 
(Riemen 66, 74, Riemenscheiben 72, 68, 70, 76, Kettenge- 
triebe 78, Sechskantwelle 80, Schneidwerksantriebswelle 
82, Getriebe 84, 96, Kettenrader 88, 92 und Kette 90) wird 
durch den Reversiermotor 86 in Stromungsdruck des Hy- 
draulikols umgewandelt, der wiederum durch das Ventil in 50 
Warme umgewandelt wird. Auf diese Weise erhalt man fur 
einen Notstop eine zusatzliche, effektiv wirkende Bremse 
fiir die Einzugsorgane. 

In Fig. 4 ist ein erfindungsgemaBer Hydraulikschaltkreis 
wiedergegeben. Er enthalt eine Druckquelle 100, die in der 55 
Regel eine Hydraulikpumpe des Mahdreschers 10 ist. I)ber 
ein Drosselventil 102 wird das druckbeaufschlagte Hydrau- 
likol von der Druckquelle 100 einem AnschluB eines ersten 
Ventils 104, das ein 3/2- Wege- Ventil ist, zugefuhrt Im nor- 
malen Emtebetrieb ist dieser AnschluB gesperrt; das erste 60 
Ventil 104 ist dann in der in Fig, 4 eingezeichneten Position 
2. Ein erster, in Fig. 4 links eingezeichneter AnschluB des 
Hydraulikmotors 94 der Haspel 56 ist uber ein Druckbe- 
grenzerventil 110 mit einem Vorratsbehalter 120 verbunden, 
in dem sich Hydraulikol befindet. Dieses Druckbegrenzer- 65 
ventil 110 leitet zu hohen Oldruck in den Vorratsbehalter 
120 ab, ist im Norm alf all aber gesperrt Der erste AnschluB 
des Hydraulikmotors 94 ist auBerdem mit einem AnschluB 



eines zweiten Ventils 106, das ein 2/1-Wege- Ventil ist, ver- 
bunden. Im normalen Emtebetrieb ist das zweite Ventil in 
der eingezeichneten Position 2, und der erste AnschluB des 
Hydraulikmotors 94 mit einem AnschluB des ersten Ventils 
104 verbunden. Im Normalbetrieb stellt das erste Ventil eine 
Verbindung mit einem dritten Ventil 114 her, einem 2/2- 
Wege- Ventil, das im normalen Emtebetrieb in der Position 1 
ist. In dieser Position wird Hydraulikol in einen Vorratsbe- 
halter 116 geleitet Aus diesem Vorratsbehalter 116 ent- 
nimmt ein erster AnschluB des rotativ angetriebenen, als 
Hydraulikolpumpe wirkenden Reversiermotors 86 ebenfalls 
uber das Ventil 114 Hydraulikol Ein zweiter AnschluB des 
Reversiermotors 86 ist mit einem zweiten AnschluB des Hy- 
draulikmotors 94 und uber ein zweites Druckbegrenzerven- 
til 112 mit einem Vorratsbehalter 122 verbunden. Die Vor- 
ratsbehalter 116, 118, 120 und 122 konnen untereinander 
hydraulisch in Verbindung stehen oder in einem gemeinsa- 
men Behalter realisiert sein. Ein verstellbares Drosselventil 
108 ist parallel zum Hydraulikmotor 94 geschaltet Im Er- 
gebnis pumpt der mechanisch angetriebene Reversiermotor 
86 im normalen Emtebetrieb Hydraulikol aus dem Vorrats- 
behalter 116 durch den Hydraulikmotor 94, der die Haspel 
antreibt, in den Vorratsbehalter 116. Die Drehzahl des Hy- 
draulikmotors 94 ist durch das Drosselventil 108 verander- 
bar; ist es geschlossen, stromt das gesamte Ol durch den Hy- 
draulikmotor 94, der mit hoher Drehzahl rotiert Ist es oflfen, 
wird der Hydraulikmotor 94 nur langsam drehen oder still 
stehen. Die Druckbegrenzerventile 110, 112 schutzen den 
Reversiermotor 86 und den Hydraulikmotor 94. 

Die Ventile 104, 106, 114 sind mechanisch oder elektro- 
magnetisch in die jeweiligen Positionen verbringbar. Das 
kann durch geeignete Bedienungselemente (Schalter oder 
dergleichen) in der Fahrerkabine 16 erfolgen. 

Beim Reversierbetrieb ist das erste Ventil 104 in Position 
3, das zweite Ventil 106 in Position 2 und das dritte Ventil 
114 in Position 2. Das von der Druckquelle 100 stammende 
Hydraulikol wird dem Reversiermotor 86 uber den Hydrau- 
likmotor 94 zugefuhrt, und schlieBlich in den Vorratsbehal- 
ter 118 abgeleitet. Beide Motoren 86, 94 drehen in gegen- 
iiber dem Normalbetrieb umgekehrter Richtung. Die Dreh- 
zahl des Reversiermotors 86 ist uber das verstellbare Dros- 
selventil 108 einstellbar. 

In der dritten Betriebsart, dem langsamen Einziehen des 
Emtegutes in den Mahdrescher 20, ist das erste Ventil 104 in 
Position 1, das zweite Ventil 106 in Position 2 und das dritte 
Ventil in Position 2. In dieser Betriebsart sind der Reversier- 
motor 86 und der Hydraulikmotor 94 in Reihe geschaltet, 
und sie werden hydraulisch in die Richtung angetrieben, in 
die sie auch wahrend des normalen Erntebetriebs drehen. 
Die Drehzahl des Reversiermotors 86 und des Hydraulik- 
motors 94 kann mittels des verstellbaren Drosselventils 108 
variiert werden. 

In der vierten Betriebsart, dem Notstop, ist das erste \fen- 
til 104 in der Position 2, das zweite Ventil 106 in der Posi- 
tion 1 und das dritte Ventil 114 in der Position 1. Der erste 
AnschluB des Reversiermotors 86 ist somit an dem abge- 
sperrten Ventil V2 angeschlossen, und der durch die kineti- 
sche Energie der Einzugsorgane angetriebene Reversiermo- 
tor 86 pumpt Hydraulikol in das zweite Druckbegrenzerven- 
til 112, und uber den Hydraulikmotor 94 und das verstell- 
bare Drosselventil 108 in das erste Druckbegrenzerventil 
110. Ober beide Druckbegrenzerventile 110, 112 wird der 
vom Reversiermotor 86 erzeugte Oldruck in die Vorratsbe- 
halter 120, 122 abgelassen und die kinetische Energie in 
Warmeenergie umgewandelt. AuBerdem entsteht am ersten 
AnschluB des Reversiermotors 86 ein Unterdruck oder Va- 
kuum. Es ware auch denkbar, das dritte Ventil 114 im Not- 
stopbetrieb in die Position 1 zu verbringen, so daB der erste 
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AnschluB des Reversiermotors 86 nicht abgesperrt ist, son- 
dem Hydraulikdl aus dem Vorratsbehalter 116 entnimmt. 

Patentanspriiche 

5 

1. Antriebseinrichtung einer Forder- und/oder Gutbe- 
arbeitungsvoirichtung einer Erntemaschine, mit: 
einem Hauptantriebsmotor, insbesondere einem Ver- 
brennungsmotor (25), der eingerichtet ist, die Forder- 
und/oder Gulbearbeitungsvorrichtung uber Kraftuber- 10 
tragungselemente in einer ersten Betriebsart in einer er- 
sten Richtung mit einer ersten Geschwindigkeit anzu- 
treiben, und 

einem Reversiermotor (86), der eingerichtet ist, die 
Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung in einer 15 
zweiten Betriebsart mit einer zweiten Geschwindigkeit 
in einer zweiten Richtung, die sich von der ersten Rich- 
tung unterscheidet, anzutreiben, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebseinrichtung 
in wenigstens einer der folgenden Betriebsarten be- 20 
treibbar ist: 

einer dritten Betriebsart, in der der Reversiermotor (86) 
die Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung in 
der ersten Richtung mit einer dritten Geschwindigkeit 
antreibt, die kleiner als die erste Geschwindigkeit ist, 25 
und/oder 

einer vierten Betriebsart, in der die Forder- und/oder 
Gutbearbeitungsvorrichtung antriebsmaBig vom 
Hauptantriebsmotor getrennt ist, und in der der Rever- 
siermotor (86) als Bremse auf die Forder- und/oder 30 
Gutbearbeitungsvorrichtung wirkt 

2. Antriebseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Reversiermotor (86) auch in der 
ersten Betriebsart antriebsmaBig an die Forder- und/ 
oder Gutbearbeitungsvorrichtung gekoppelt isL 

3. Antriebseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Reversiermotor (86) ein 
Hydraulikmotor ist. 

4. Antriebseinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Reversiermotor (86) in der er- 
sten Betriebsart als Pumpe betrieben wind und einen 
zweiten Hydraulikmotor (94) antreibt 

5. Antriebseinrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Geschwindigkeit des zweiten 
Hydraulikmotors (94) veranderbar ist, insbesondere 45 
durch ein vorzugsweise parallel geschaltetes Drossel- 
ventil (108). 

6. Antriebseinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die For- 
der- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung in der zwei- 50 
ten und dritten Betriebsart antriebsmaBig vom Verbren- 
nungsmotor (25) getrennt ist. 

7. Antriebseinrichtung nach einem der Anspruche 3 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in der vierten Be- 
triebsart der vom Reversiermotor (86) erzeugte Ol- 55 
druck uber ein Ventil, insbesondere ein Druckbegren- 
zerventil (110, 112) abgeleitet wird. 

8. Antriebseinrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der vierten Betriebsart der vom 
Reversiermotor (86) erzeugte Oldruck zusatzlich uber 60 
den zweiten Hydraulikmotor (94) abgeleitet wird 

9. Antriebseinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ge- 
schwindigkeit des Reversiermotors (86) in der zweiten 
und/oder dritten Betriebsart veranderbar isL 65 

10. Antriebseinrichtung nach einem der Anspruche 4 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Reversiermotor 
(86) und der zweite Hydraulikmotor (94) in der zwei- 



35 



40 



ten und dritten Betriebsart in Reihe geschaltet sind. 

11. Antriebseinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die For- 
der- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung einen 
Schragfbrderer (38), vorzugsweise mit einer Ffirder- 
kette (46), und/oder eine Erategutaufnahmeeinrichtung 
(50), insbesondere ein Schneidwerk, oder eine Hack- 
seltrommel und/oder einen Kornerprozessor und/oder 
ein Zufuhrwalzenpaar aufweist. 

12. Antriebseinrichtung nach einem der Anspriiche 4 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Hy- 
draulikmotor (94) eine Haspel (54) antreibt. 

13. Erntemaschine, insbesondere Mahdrescher (10) 
oder Feldhacksler, mit einer Antriebseinrichtung der 
Forder- und/oder Gutbearbeitungsvorrichtung nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspriiche. 
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